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MASSSTAB 110 Qosel. Wi howerbegesets und BLB Tsidae Kopienen brw . verve. ©| Operflachenangaben
‘ f&ltige;l ohne unsere schriftliche Genehmigung sowie die Einsicht- []IN.ISU 1302 / R2
nahme durch unbefugte dritte Personen unzul assig und strafbar. Oberfl éche R, &N um
Fir MaBe ohne Toleranzangaben gelten AbmaRe roh 4
nach DIN 7168-mittel # DIN IS0 2768-mittel geschruppt a= 12,5
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f.geschlichtet a= 0.8
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